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Bedien- und Gebrauchsanleitung
Operating and user instructions / Mode d'emploi et instructions de service

-SPANNWERKZEUGE -

Auf Sauberkeit von Aufnahmebohrung
und Werkzeugschaft achten.

Attention should be paid to the cleanli-
ness of the holding fixture bore and tool
shaft

Nettoyage

Veillez a la propreté de I'ouverture de
réception et de la tige d’outil

oy, 0

Werkzeug bis zum Anschlag einfuhren.
Spannung des Schaftes durch Drehen
der Spannschraube bis zum Anschlag.
Keine Leerspannung vornehmen!

Insert tools up to the end stop. Clamp
the shaft by turning the clamping screw
up to the end stop.

Do not carry out clamping action
without a tool!

Serrage

Insérer I'outil jusgu’a la butée. Serrage
de la tige en tournant la vis de serrage
jusqu’a la butée.

Attention: pas de serrage a vide!

Druckschraube bis zum Anschlag drehen

|Q_

Bedien- und Gebrauchsanleitung

Operating and user instructions / Mode d'emploi et instructions de service

-SPANNWERKZEUGE -

Temperatur

Optimaler Temperaturbereich zwischen
10-50 °C. Bei Temperaturen tber 80 °C
nicht einsetzen.

Temperature

Optimal temperature range between
10 - 50°C. Do not use with temperatures
above 80°C.

Température

Plage de température optimale située
entre 10 et 50°C. Ne pas employer pour
des températures situées au dela de 80°C.

il o] ab 80°C nic
il setzen
temperatur
Optimal do not use
operationg ratures abo
temperature
I Ne pas.emp
Température tier de 80°.C
optimale
d’ultisation I
10 80 Temperature in °C

= (o °

Hydro-Dehnspannfutter entspannt,
gereinigt und leicht eingedlt lagern.

Storage

Store the hydro-expanding clamping
chuck untensioned, cleaned and lightly
oiled.

Stockage

Stocker la mandrin de serrage a dilatation
hydraulique en état non serre, nettoye et
legerement huilé.
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Nur Werkzeugschafte der DIN 1835 Form
A und Form B (bis 20 mm) spannen.

Clamping shafts

Clamp only tool shafts conforming to
the requirements of DIN 1835 Form A
and Form B (up to 20 mm).

Tiges de serrage

Ne serrez que des tiges d’'outil répon-
dant aux normes DIN 1835 Forme A et
Forme B (jusgu’a 20 mm).
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Wuchtgiliten/Balancing/Préconisation

SK-30&40 (G=6,3 n=12 000 U/min.
SK - 50 G=6,3 n= 8 000 U/min.

BT - 30 &40 G=6,3 n=12 000 U/min.
BT - 50 G=6,3 n= 8 000 U/min.

HSK-A32 - 63 G=6,3 n=15 000 U/min.

HSK-C32 - 63 G=6,3 n=15 000 U/min.

HSK-E32 - 63 G=6,3 n=15 000 U/min.

HSK-F63 G=6,3 n=15 000 U/min.

HSK-A80 - 100 G=6,3 n=10 000 U/min.

HSK-C80 - 100 G=6,3 n=10 000 U/min.

Weitere Wuchtguten auf

Kundenwunsch erhaltlich




Drehmoment / Torque - Couple Hydro-Dehnspannfutter DIN 69871 Form AD+B

A mit Kithischmierstoffzufiihrung A
-SPANNWERKZEUGE - -SPANNWERKZEUGE -
Die Tabelle zeigt Drehmomente in Abhangigkeit ( /) )
zum Spanndurchmesser T Hydraulic chuck
. . . _ ; with coolant feed
The table gives the torque depending on the clamping diameter 5 |
L . L <
La liste indique les couples en fonction du diamétre de serrage
| Mandrin expansible
. .. o 1 " avec d'alimentation en liquide
Spann-0 mm Mt (Nm) Toleranz des Schaftwerkzeuges Diese Werte gelten fir 115‘1____ I oo
Clamping-@ mm HiemEm® Tool shaft tolerance schéfte nach DIN ' -
Diamétre de serrage (mm) | Couple (Nm) | Tolérance de la tige d'outil These values are valid for
" shafts complying with DIN ly_| Verstelllweg
6 10 h6 Ces valeurs sont valables S .
8 20 6 pour les tiges d'apres DIN \ /
10 40 h6
12 50 h6 M
14 30 he %
Bestell-Nr. Kegel d d d | | | | | 9 c
16 100 he 1 DIN 1835 A ! T 1 2 3 1 2 3 4 5
18 150 h6 DIN 6535 HA No. de cde. Cone
20 200 h6 64.05.043.201 SK30 6 26 45 60 M 37 10 25 M 5 M12
75 250 h \ 64.05.043.202 8 28 45 64 45 37 10 29 M 6
6 Y 64.05.043.203 10 30 45 64 45 42 10 35 M 8x1
29 400 h _é 64.05.043.204 12 32 45 72 53 47 10 43 M10 X 1
6 ) 64.05.043.205 14 34 45 72 53 47 10 42 M10 X 1
64.05.043.206 16 38 45 72 53 52 10 43 M12 X 1
) DIN 1835 B 64.05.043.207 18 40 45 72 55 52 10 43 M12 x 1
64.05.043.208 20 42 42 90 71 52 10 77 M12 X 1
DIN 6535 HB
28.05.043.201 SK40 6 26 50 63 49 37 10 33 M 5x1 M16
28.05.043.202 8 28 50 63 49 37 10 33 M 6 X1
28.05.043.203 10 30 50 72 53 42 10 37 M 8x1
28.05.043.204 12 32 50 77 58 47 10 42 M10 X 1
28.05.043.205 14 34 50 77 58 47 10 42 M10 X 1
28.05.043.206 16 38 50 80 61 52 10 43 M12 X 1
28.05.043.207 18 40 50 80 61 52 10 43 M12 X 1
i Py 28.05.043.208 20 42 50 82 63 52 10 47 M12 X 1
razision 28.05.043209 25 50 63 117 98 58 10 | 51 M16 X 1
28.05.043.210 32 60 63 117 98 62 10 56 M16 X 1
30.05.043.201 SK50 6 26 80 68 49 37 10 33 M 5 M24
30.05.043.202 8 28 80 63 49 37 10 33 M 6
( ) 30.05.043.203 10 30 80 72 53 42 10 37 M 8x1
Messdorn . Precision 30.05.043.204 12 32 80 77 58 47 10 42 M10 X 1
measuring mandrill 30.05.043.205 14 34 80 77 58 47 10 42 M10 x 1
Broche de mesure 30.05.043.206 16 38 80 80 01 52 10 45 M12 x 1
i 30.05.043.207 18 40 80 80 67 52 10 45 M12 X 1
[©]0,003]2] . 30.05.043.208 20 42 80 82 63 52 10 47 M16 X 1
Precision 30.05.043.209 25 50 80 87 63 58 10 52 M16 X 1
= 30.05.043.210 32 60 80 91 72 62 10 56 M16 X 1
H&chste Rundlauf- und Wiederholgenauig- Maximum concentricity and repeating Haute précision de la concentricité et
keit durch zentrisches Spannen von Zylinder- accuracy because of cylinder shafts being de la répétition grace au serrage centré de
schaften. centrally clamped tiges cylindriques.

I5 = von @6 bis @20 = 2xd,, Uber @20 =1,5xdq | 5 =from @6 to @20 = 2xd4, over @20 =1,5xd4 | l5=de@6a @20 =2xd,, au-dessus de @20 = 1,5xd,




Hydro-Dehnspannfutter

verlangerte Ausfiihrung, mit Kihischmierstoffzufiihrung

Hydro-Dehnspannfutter

kurze, schwere Ausfilhrung, mit Kithischmierstoffzufiihrung

A
-SPANNWERKZEUGE -

A
-SPANNWERKZEUGE -

/ Hydraulic chuck
| 2 o pr_olonged execution,
/5 . with coolant feed
Rl <
= } th 1
IHIN P Mandrin expansible
Sios 43_——-54_ TIHES SN =3 execution alonger, o
B e B o e | t avec d'alimentation en liquide
1
{
/4 Verstel|weg
/5
\.
DIN 69 871, Form AD + B
Bestell-Nr. Kegel d d d 1 1 1 1 1 g G
Code No. Taper 1 2 3 1 2 3 4 3
No. de cde. Coéne
28.05.043.301 SK 40 6 26 50 110 91 37 10 33 M 5 M16
28.05.043.302 8 28 50 110 91 37 10 33 M 6
28.05.043.303 10 30 50 110 91 42 10 37 M 8x1
28.05.043.304 12 32 50 110 91 47 10 42 M10 X 1
28.05.043.305 14 34 50 110 91 47 10 42 M10 X 1
28.05.043.306 16 38 50 110 91 52 10 42 M12 X 1
28.05.043.307 18 40 50 110 91 52 10 47 M12 X 1
28.05.043.308 20 42 50 110 91 52 10 47 M16 X 1
30.05.043.301 SK 50 6 26 50 110 91 37 10 33 M 5 M24
30.05.043.302 8 28 50 110 91 37 10 33 M 6
30.05.043.303 10 30 50 110 91 42 10 37 M 8 X1
30.05.043.304 12 32 50 110 91 42 10 42 M10 X 1
30.05.043.305 14 34 50 110 91 47 10 42 V10 X 1
30.05.043.306 16 38 50 110 91 52 10 42 M12 X 1
30.05.043.307 18 40 50 110 91 52 10 47 M12 X 1
30.05.043.308 20 42 50 110 91 52 10 47 M16 X 1
30.05.043.309 25 50 80 110 91 58 10 47 M16 X 1
30.05.043.310 32 60 80 110 91 62 10 75 M16 x 1

/, Hydraulic chuck short,
R— heavy design,
with coolant feed

S N Mandrin expansible

/ T ST court et rebuste, o

= || avec d'alimentation en liquide

ly Verstel lweg
I

L .
DIN 69 871, Form AD + B
Bestell-Nr. Kegel d d d I [ I I 9 G
Code No. Taper 1 2 5 1 2 5 4
No. de cde. Cone
28.05.043.200 Sk 40 20 40 495 | 645 45 52 10 M16 X 1 M16
28.05.043.211 Sk 40 6 26 495 | 805 | 614 37 10 M 5 M16
28.05.043.212 8 28 495 | 805 | 614 37 10 M 6
28.05.043.213 10 30 495 | 805 | 614 44 10 M 8x1
28.05.043.214 12 32 495 | 805 | 614 47 10 M10 X 1
28.05.043.219 14 34 495 | 805 | 614 52 10 M12 X 1
28.05.043.215 16 38 495 | 805 | 614 52 10 M16 X 1
28.05.043.216 20 42 495 | 805 | 614 52 10 M16 X 1
28.05.043.220 25 50 495 | 805 | 614 62 10 M16 X 1 M24
30.05.043.200 SK 50 32 56 72 81 62 62 10 M16 X 1 M24




Hydro-Dehnspannfutter W2S

flir Werkzeugscharf- und Schieifmaschinen

Hydro-Dehnspannfutter
Din 69893 HSK-A, mit zentraler Kiihischmierstoffzufiihrung

A A
-SPANNWERKZEUGE - -SPANNWERKZEUGE -

f N f N
/ /
i} | N i _ . .
;T Hydraulic chuck o }, DIN'69882-7 | Hydraulic chuck with central
L for tool-sharpening and grinding 2 Form F coolant supply by means of
S n machines W2S Is adjusting screw DIN 69893 HSK-A
Il B )
_EEae | I I
T s e S B . - -
S B e S Mandrin expansible pour - - -
Rl e e 1 I'affatage d'outils WzS o . L Mandrin expansible avec alimen-
il i SR tation centralisee centalisée en
\_ : liquide d'arrosage par vis de
150=50 jf[]: | réeglage DIN 69893 HSK-A
/- |
Manuelle Spannung | 'znin Verstellweg
j?max 'fj |
\. J \. J
DIN 69 871
Bestell-Nr. Kegel dq dy dz dg I 12 max. 12 min. I3 9 (¢ gegte’lll'Nr- HSK-d dq dy d3 14 I I3 Ig Ig 9
Ko cie e . Ge
: : 90.05.036.001 HSK A 32 6 26 26 80 60 37 10 60 M 5
90.05.036.002 8 28 26 80 60 37 10 45 M 6
28.05.043.901 SK/SA40 | 20 28 ) 50 110 95 30 4 M16 X 1 M16 20.05.036.002 2 28 2 €0 %0 37 1 o e
30.05.043.900 SK/SA50 | 16 26 40 50 110 95 30 4 M10 X 1 V16 90.05.036.004 12 52 26 90 70 47 10 55 M10 x 1
30.05.043.901 20 28 42 70 110 95 30 41 M16 X 1 M24 90.05.036.006 16 38 26 100 70 52 10 55 M12 x 1
30.05.043.903 2 30 44 70 110 95 ) 43 M16 X 1 M24
30.05.043.902 32 40 54 70 110 95 45 56 M16 x 1 M24 91.05.036.001 HSK A 40 6 26 34 80 60 57 10 55 M5
91.05.036.002 8 28 34 80 60 37 10 36 M 6
91.05.036.003 10 30 34 85 65 IY) 10 41 M 8x1
91.05.036.004 12 /) 34 90 70 47 10 47 M10 x 1
r \ 91.05.036.005 14 34 34 90 70 47 10 49 M10 x 1
- 91.05.036.006 16 33 34 90 70 52 10 52 MA12 x 1
Hydraulic chuck 91.05.036.007 18 40 34 90 70 52 10 52 M12 X 1
for tool-sharpening and grinding 91.05.036.008 20 Py 34 90 74 52 10 74 M16 X 1
machines WzS 92.05.036.001 HSK A 50 6 26 Y 80 54 37 10 35 M 5
92.05.036.002 8 28 8 80 54 37 10 36 M 6
92.05.036.003 10 30 9 85 59 IY) 10 4 M 8x1
- - 92.05.036.004 12 ) 9 90 64 47 10 47 M10 X 1
Mandrin expansible 92.05.036.005 14 34 42 90 64 47 10 49 M10 x 1
O pour I'affatage d'outils WzS 92.05.036.006 16 38 42 95 69 52 10 52 M12 x 1
92.05.036.007 18 40 4 95 69 52 10 52 MA12 X 1
92.05.036.008 20 Py Y 100 74 52 10 74 M6 x 1
93.05.036.009 HSK A 63 6 26 50 80 54 37 10 33 M 5
93.05.036.010 8 28 50 80 54 37 10 33 M 6
|S0-50 / 93.05.036.011 10 30 50 85 59 4 10 39 M 8x1
. 2 93.05.036.012 12 ) 50 90 64 47 10 44 M0 X 1
Automatische Spannung 93.05.036.013 14 34 50 90 64 47 10 46 M10 X 1
L ) 93.05.036.014 16 33 50 95 69 52 10 5 MA12 x 1
93.05.036.015 18 40 50 95 69 52 10 52 M12 X 1
93.05.036.016 20 Iy 50 100 74 52 10 58 M16 X 1
DIN 69 871 93.05.036.017 25 50 50 120 9% 58 10 % M16 X 1
93.05.036.018 ) 60 50 125 99 62 10 83 M16 X 1
94.05.036.001 HSK A 80 6 26 56 85 59 37 10 31 M 5
Bestell-Nr. Kegel | d1 d d3 dg I I I3 w G 94.05.036.002 8 28 56 85 59 37 10 3 M 6
NN e o 94.05.036.003 10 30 56 90 64 Y) 10 37 M 8x1
: : 94.05.036.004 12 ) 56 95 69 47 10 43 M10 x 1
30.05.043.907 5K50 6 69 2 54 140 37 72 30° M24 94.05.036.005 14 54 26 9 69 a7 10 a4 M10 x 1
. 94.05.036.006 16 33 56 100 74 52 10 50 MA12 x 1
30.05.043.908 8 69 28 54 140 37 72 30 M24
, 94.05.036.007 18 40 56 100 74 52 10 50 M12 X 1
30.05.043.909 10 69 30 54 140 o) 72 30 M24
. 94.05.036.008 20 Y] 56 105 79 52 10 56 M16 X 1
30.05.043.910 12 69 ) 54 140 47 72 30 M24
. 94.05.036.009 25 50 56 115 89 58 10 53 M16 X 1
50.05.045.911 20 69 42 4 140 2 80 30 M24 94.05.036.010 2 60 56 120 94 62 10 9 M16 X 1
30.05.043.912 ) 69 54 54 140 62 120 - M24 LtEe
50.05.043.913 = 69 42 54 140 59,5 80 30 M24 95.05.036.014 | HSKA100 6 2 63 85 56 37 10 29 M 5
95.05.036.015 8 28 63 85 56 37 10 29 M 6
50.05.043.923 = 69 42 54 110 59.5 %0 = M24 95.05.036.016 10 30 63 90 61 22 10 35 M 8 X1
95.05.036.017 12 /) 63 95 66 47 10 40 M10 x 1
95.05.036.018 14 34 63 95 66 47 10 2 M10 X 1
95.05.036.019 16 33 63 100 71 52 10 47 M12 X 1
95.05.036.023 18 40 63 100 71 52 10 48 MA12 x 1
95.05.036.020 20 Py 63 105 76 52 10 54 M16 X 1
95.05.036.021 25 50 63 115 86 58 10 51 M16 X 1
95.05.036.022 ) 60 63 120 91 62 10 59 M16 X 1

10
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Hydro-Dehnspannfutter

Hydro-Dehnspannfutter - Inch

DIN 69893 HSK-A kurze Ausfithrung mit zentraler Kiihischmierstoffzufithrung A DIN 69893 HSK-A, mit zentraler Kithischmierstoffzufithrung A
-SPANNWERKZEUGE - - SPANNWERKZEUGE -
f N 4 N
DIN 69882-7 Hydraulic chuck with central Hydraulic chuck Inch with
Form F coolant supply by means of central coolant supply by means
adjusting screw short execution of adjusting screw, Inch
DIN 69893 HSK-A DIN 69893 HSK-A
Mandrin expansible avec " "
© alimentatio‘l’1 centralisee centali- © Mandrin expansible Inch avec
sée en liquide d'arrosage par vis alimentation centralisée en
cre9.a9 lage, Inch DIN 69893 HSK-A
DIN 69893 HSK-A reglage, Inc -
rJr3
\, J \, J
Bestell-Nr. HSK-d d1 d2 d3 |1 |2 |5 |4 |5 g Bestell-Nr. HSK-d d1 d2 d5 |1 |2 |3 |4 |5 9
Code No. Code No.
No. de cde. No. de cde.
93.05.036.101 HSK-A 63 26 50 715 46 37 10 30 M 5 92.05.036.020 HSK-A 50 1/4" 26 42 80 54 34 10 33 M 5
93.05.036.102 8 28 50 715 46 37 10 30 M 6
92.05.036.021 3/8" 30 42 85 59 42 10 39 M 8x1
93.05.036.103 10 30 50 81,5 56 42 10 36 M 8x1
93.05.036.104 12 32 50 86,5 61 47 10 45 M10 x 1 92.05.036.022 172" 32 42 87 61 47 10 a4 M10 X1
el s 34 - EG8 Gl < e oA HiIChal 92.05.036.023 5/8" 38 42 95 69 52 10 52 M10 X1
93.05.036.106 16 38 50 91,5 66 52 10 48 M12 x 1
93.05.036.107 18 40 50 915 66 5p) 10 48 M12 X 1 92.05.036.024 3/4" 42 42 100 74 52 10 - M16 X 1
SRAORIOSEHOS 20 42 _ e 2 4 - bl 93.05036.020 |  HSK-A63 78| 26 50 80 | 54 37 10 33 M5
93.05.036.109 25 50 50 121,5 96 58 10 96 M16 x 1
93.05.036.110 3 60 53 1260 | 100 62 10 84 M16 X 1 95.05.056.021 5/87 30 50 85|58 & i 59 L
93.05.036.022 172" 32 50 90 64 47 10 a4 M10 X 1
94.05.036.101 HSK-A 80 26 50 71,5 425 37 10 24,5 M 5
93.05.036.023 5/8" 38 50 90 64 52 10 52 M10 X1
94.05.036.102 8 28 50 71,5 42,5 37 10 25,5 M 6
94.05.036.103 10 30 50 81,5 525 42 10 35,5 M 8x1 93.05.036.024 3/4" 42 50 91,5 65,5 52 10 49,5 M16 x 1
— - - - — R— - ———— 93.05.036.026 4 50 50 | 1215 | 955 615 | 10 %5 M16 x 1
94.05.036.105 14 34 50 86,5 57.5 47 10 415 M10 X1
94.05.036.106 16 33 50 %5 675 59 10 475 M2 X 1 93.05.036.028 11/4" 60 53 126 100 62 10 58 M16 X 1
94.05.036.107 18 40 S0 96,5 67,5 52 10 48,5 M12 x1 95.05.036.030 HSK-A100 34" 42 63 105 76 52 10 54 M16 X 1
94.05.036.108 20 42 50 96,5 67,5 52 10 48,5 M16 X 1
94.05.036.109 25 50 65 | 1095 805 | 58 10 520 | MI6x1 oL 1 2t S HEN S I Sl Hifer]
94.05.036.110 32 60 60 124,5 95,5 62 10 98,5 M16 x 1 95.05.036.034 11/4" 63 63 120 91 62 10 59 M16 x 1
Verstellschraube Reduzierstiick dichtend Sechskantschliissel
Adjusting screws Reducer Hexagon key
§ Vis de réglage Reducteur Clé six pans
e _ Verstellschraube
o T s | bl Adjusting screws
(s} o° 5 = Vis de réglage
g i
= i 8
o <
A4 Bestel-Nr.  dq | Bestellnr oy BestellNr. d dq | BestellNr. d dq | BestellNr d d; | BestellNr. d di | Bestell-Nr. <
o Code No. Code No. Code No. Code No. Code No. Code No. Code No. ®
] No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde No. de cde. No. de cde No. de cde. .g
§ 05.036.801 6 | 05036805 16 05024025 12 3 | 0502001 20 6 | 05024010 32 6 | 05024015 32 16 | 07082300  Sw4 il Bestell-Nr.  dq Bestell-Nr. dq
S I 8 | 050%6805 18 05.024.026 4 | 0500400 8 | 0504011 8 | 05024016 18 il Code No. Code No.
Nl 05036803 10 | 05036806 20 05.024.027 5 | 05024003 10 | 05024012 10 05024018 20 | (schiassel sind extra zu tf  No.decde. No. de cde.
0506 2 05036807 25 05.024.028 6 | 05024004 12| 0504013 1 05024020 B perine < ) )
Al 05056804 14 | 05056807 32 05.024.029 8 | 05024005 14 | 05024014 14 e o be orde- N 0503801 1/4" | 05036806 3/4
= 05.024.006 16 e haveto k. .l 05036803 3/8 05.036.80 1
2 g e ¢ etre (8 05036804 1/2°  05.036.806 11/4"
05.036.804 5/8"
= commander en plus). a
N
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Hydrodehnspannfutter - verlangerte Ausfiihrung
DIN 69 893 HSK-A, mit zentraler Kﬁhlschmierstoﬁzufﬁhrung

RadAx Hydro-Dehnspannfutter

mit seitlicher Hohenverstellung

A A
-SPANNWERKZEUGE - -SPANNWERKZEUGE -

f " DIN 69882-7 | f )
/s Hvdtralilic cll1uc1I:(s witlh b RadAx Hydraulic chuck
ls central coolant supply by means with lateral height adjustment
of adjusting screw, long version 10mm ght adj
= DIN 69 893 HSK-A63 et HSK-A100
1 - %
=== =70 =1 = S N N & N
h e =l = - Mandrin expansible avec R?dAx mangrm expansible avec
alimentation centralisée en / réglage latéral de la hauteur
& liquide d'arrosage par vis de
Iy Verstel lweg réglage, execution long
g DIN 69 893 HSK-A63 et HSK-A100 !
L | - "
| 1- Axiale - Langenverstellung
| Axial length adjustment/réglage axial
L ) | de la longueur
! 2- Verstellschraube-Radial , .
Radial adjustment screw/vis de réglage radial
, 3- Schliissel
Bestell-Nr. HSK-d dq dy d3 14 ) I3 Ig Is 9 = pro Umdrehung 0,05 mm
Code No. A [HiHE Key 0.05 mm per revolution/
No. de cde. — I clé 0,05 mm par tour
93.05.036.201 | HSK-A 63 6 26 50 150 124 37 10 103 M5 i
93.05.036.202 6 26 50 200 174 37 10 153 M 5 :
93.05.036.203 8 28 50 150 124 37 10 102 M 6 l
93.05.036.204 8 28 50 200 174 37 10 152 M 6 |
93.05.036.205 10 30 50 150 124 iy 10 104 M 81 ;
93.05.036.206 10 30 50 200 174 4 10 154 M 8x1 |
93.05.036.207 12 3 50 150 124 47 10 105 M10 X 1 !
93.05.036.208 12 32 50 200 174 47 10 155 M10 X 1 !
93.05.036.209 14 34 50 150 124 47 10 105 M12 X 1
93.05.036.210 14 34 50 200 174 47 10 155 M12 X 1
93.05.036.211 16 38 50 150 124 52 10 106 M12 X 1 :
93.05.036.212 16 38 50 200 174 52 10 156 M12 X 1 !
93.05.036.213 18 40 50 150 124 52 10 107 M12 X 1 W
93.05.036.214 18 40 50 200 174 52 10 157 M12 X 1 i
93.05.036.215 20 42 50 150 124 52 10 108 M16 X 1
93.05.036.216 20 42 50 200 174 52 10 158 M16 X 1 \. /
95.05.036.201 | HSK-A 100 6 26 50 150 124 37 10 103 M5
95.05.036.202 6 26 50 200 174 37 10 153 M 5
95.05.036.203 8 28 50 150 124 37 10 102 M 6 Vorteil r GEWEFA radial-axialen Lingenver llung:
95.05.036.204 8 28 50 200 174 37 10 152 M 6 ortelle der G adial-axialen Langenverstellung
25.05.056.205 10 30 20 150 124 4 10 1o4 M 8x1 - Radiale Axialverstellung = RadAx, Verstellweg max. 10 mm
95.05.036.206 10 30 50 200 174 42 10 154 M 8x1 oo .
95.05.036.207 12 ) 50 150 124 47 10 105 M10 x 1 = prazise Langepemstellung de_r Werkzeuge, pro Umdrehung 0,05 mm
95.05.036.208 12 32 50 200 174 47 10 155 M10 X 1 - Werkzeuge miissen zum Voreinstellen nicht aus dem Futter genommen werden
gggggggggg jj gﬁ 28 ;gg 133 j; 18 122 mg ij - bei hoher axialer Belastung kein verstellen der Verstellschraube, somit keine Lingenverstellung
95.05.036.211 16 33 50 150 124 50 10 106 M12 X 1 - optimale Zuginglichkeit auch bei begrenztem Raumverhaltnissen
95.05.036.212 16 38 50 200 174 52 10 156 M12 X 1
95.05.036.213 18 40 50 150 124 52 10 107 M12 X 1 ol Ay i .
SSOE0EAA .8 s =0 200 17 - 0 157 N2 Advantages of GEWEFA radial axial length adjustment:
95.05.036.215 20 4 50 150 124 52 10 108 M16 X 1 o ' '
95.05.036.216 20 42 50 200 174 52 10 158 M16 x 1 - radial axial adjustment = RadAx, max. adjustment range 10 mm
ggggggg% gg gg 28 ;gg 133 gg 18 1§g Wg X1 - accurate tool length adjustment (0.05 mm per revolution)
.05.036. X 1 .
95.05.036.219 3 60 50 150 124 62 10 89 M16 X 1 - tools need not be removed from chuck for pre-setting
95.05.036.220 32 60 50 200 174 62 10 139 M16 X 1 - adjustment screw and length are not offset by greater axial load
- optimum accessibility, even in enclosed conditions
Verstellschraube Reduzierstiick dichtend Sechskantschliissel
3 Adjusting screws Reducer Hexagon key X . )
By Visdereglage Reducteur Cle six pans Avantages du réglage de la longueur axial-radial de GEWEFA:
8 T — i3 ) . . ,
N H — - - réglage axial radial = RadAx, course de réglage max. 10 mm
8 . ] - réglage précis de la longueur des outils, 0,05 mm par tour
] Bestellnr oy Bestellnr g BestellNr. d ¢y BestellNr. d  dy Bestell-Nr. - il n'est pas necessaire de retirer les outlies du mandrin de serrage pour le prereglage
e (et . e e, - en cas de forte charge axial, pas de deréglage de la vis de réglage, et donc pas de déréglage de la longueur
< - ! i
~ 05.036.801 6 05.036.805 16 05.024.025 12 3 05.024.001 20 6 07.082.300 SW4 accesoptlmal, meme dans des COﬂdltIOﬂS d espace reStemt
o 05.036.802 8 05.036.805 18 05.024.026 4 05.024.002 8
-q=, 05.036.803 10 05.036.806 20 05.024.027 5 05.024.003 10 (Schltssel sind extra zu bestellen).
o 05.036.804 12 05.024.028 6 05.024.004 12 (Keys have to be ordered separately).
= 05.036.804 14 05.024.029 8 828%2882 qg (Les clefs doivent etre commander en plus).
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RadAx Hydro-Dehnspannfutter

mit Kiihischmierstoffzufiihrung, DIN 69871 Form AD+B

A
-SPANNWERKZEUGE -

4 ! N
. P ] RadAXx Hydraulic chuck
I with coolant feed
(@) ‘6“
az — |
) | | RadAx Mandrin expansible
e - i S avec d'alimentation en liquide
o [T !
| | '
/4 | Verstell lweg
~7
\, = T 7

RadAx Hydro-Dehnspannfutter mit radialer Langenverstellung.
RadAx Hydraulic chuck with radial length adjustment.
RadAx Mandrin expansible avec réglage de longueur radial de I'outil.

Bestell-Nr. Kegel d1 d2 d3 |1 |2 |5 |4 |5 (]
Code No. Taper

No. de cde. Cone

28.05.044.201 SK 40 6 26 50 68 49 37 10 33 M16
28.05.044.202 8 28 50 68 49 37 10 33
28.05.044.203 10 30 50 72 53 42 10 37
28.05.044.204 12 32 50 77 58 47 10 42
28.05.044.205 14 34 50 77 58 47 10 42
28.05.044.206 16 38 50 80 61 52 10 43
28.05.044.207 18 40 50 80 61 52 10 43
28.05.044.208 20 42 50 82 63 52 10 47
28.05.044.209 25 50 63 117 98 58 10 51
28.05.044.210 32 60 63 117 98 62 10 56
30.05.044.201 SK 50 6 26 80 68 49 37 10 33 M24
30.05.044.202 8 28 80 68 49 37 10 33
30.05.044.203 10 30 80 72 53 42 10 37
30.05.044.204 12 32 80 77 58 47 10 42
30.05.044.205 14 34 80 77 58 47 10 42
30.05.044.206 16 38 80 80 61 52 10 45
30.05.044.207 18 40 80 80 61 52 10 45
30.05.044.208 20 42 80 82 63 52 10 47
30.05.044.209 25 50 80 87 68 58 10 52
30.05.044.210 32 60 80 9 72 62 10 56
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RadAx Hydro-Dehnspannfutter

mit zentraler Kithischmierstoffzufiihrung, DIN 69893 HSK-A

A
-SPANNWERKZEUGE -

RadAXx Hydraulic chuck with
= central coolant supply

by means adjusting screw
i DIN 69893 HSK-A

—_—
n

il — T RadAx Mandrin expansible

ﬁ‘ = avec alimentation centralisée
en liquide d'arrosage par vis da

réglage DIN 69893 HSK-A

|

u“:u
d
d

Verste!l lweg

/3

RadAx Hydro-Dehnspannfutter mit radialer Langenverstellung. 0,05 mm/Umdrehung
RadAx Hydraulic chuck with radial length adjustment.
RadAx Mandrin expansible avec réglage de longueur radial de I'outil.

Bestell-Nr. HSK-d dq (-} d5 14 Iy |5 Ig |5
Code No.

No. de cde.

92.05.037.001 HSK A50 6 26 42 80 54 37 10 33
92.05.037.002 8 28 42 80 54 37 10 33
92.05.037.003 10 30 42 85 59 42 10 39
92.05.037.004 12 32 42 90 64 47 10 44
92.05.037.005 14 34 42 90 64 47 10 46
92.05.037.006 16 38 42 95 69 52 10 50
92.05.037.007 18 40 42 95 69 52 10 52
92.05.037.008 20 42 42 100 74 52 10 74
93.05.037.009 HSK A63 6 26 50 80 54 37 10 33
93.05.037.010 8 28 50 80 54 37 10 33
93.05.037.011 10 30 50 85 59 42 10 39
93.05.037.012 12 32 50 90 64 47 10 44
93.05.037.013 14 34 50 90 64 47 10 46
93.05.037.014 16 38 50 95 69 52 10 52
93.05.037.015 18 40 50 95 69 52 10 52
93.05.037.016 20 42 50 100 74 52 10 58
93.05.037.017 25 50 50 120 94 58 10 94
93.05.037.018 32 60 50 125 94 62 10 94
94.05.037.001 HSK A 80 6 26 67 85 54 37 10 33
94.05.037.002 8 28 67 85 54 37 10 33
94.05.037.003 10 30 67 90 59 42 10 39
94.05.037.004 12 32 67 95 64 47 10 44
94.05.037.005 14 34 67 95 64 47 10 46
94.05.037.006 16 38 67 100 69 52 10 50
94.05.037.007 18 40 67 100 69 52 10 52
94.05.037.008 20 42 67 105 74 52 10 58
94.05.037.009 25 50 67 115 94 58 10 94
94.05.037.010 32 60 67 120 94 62 10 94
95.05.037.014 HSK A100 6 26 85 85 51 37 10 33
95.05.037.015 8 28 85 85 51 37 10 33
95.05.037.016 10 30 85 90 56 42 10 39
95.05.037.017 12 32 85 95 61 47 10 44
95.05.037.018 14 34 85 95 61 47 10 46
95.05.037.019 16 38 85 100 66 52 10 50
95.05.037.023 18 40 85 100 66 52 10 52
95.05.037.020 20 42 85 105 71 52 10 58
95.05.037.021 25 50 85 115 9N 58 10 94
95.05.037.022 32 60 85 120 9N 62 10 94
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RadAx Hydro-Dehnspannfutter

mit zentraler Kithischmierstoffzufiihrung, DIN 69893-5 HSK-C

A
-SPANNWERKZEUGE -

f N
/4 RadAx Hydraulic chuck with
/, central cool§nt _supplv by
means of adjusting screw
o
|| S S RadAx Mandrin expansible avec
= E ity " alimentation centralisée en
liquide d'arrosage par vis de
réglage
/4 Verstel lweg
————— f
J
\. J
RadAx Hydro-Dehnspannfutter mit radialer Lingenverstellung.
RadAXx Hydraulic chuck with radial length adjustment.
RadAx Mandrin expansible avec réglage de longueur radial de I'outil.
Bestell-Nr. HSK-d dq dy 14 I I3 Ig
Code No.
No. de cde.
151.05.037.001 HSK-C 40 6 26 70 33 37 10
151.05.037.002 8 28 70 335 37 10
151.05.037.003 10 30 70 39 4 10
151.05.037.004 12 3 70 44,5 47 10
152.05.037.001 HSK-C 50 6 26 60 33 37 10
152.05.037.002 8 28 60 33,5 37 10
152.05.037.003 10 30 65 39 a2 10
152.05.037.004 12 3 75 44,5 47 10
152.05.037.005 14 34 75 46 47 10
152.05.037.006 16 38 80 515 52 10
152.05.037.007 18 40 80 52 52 10
152.05.037.008 20 42 80 58 52 10
153.05.037.009 HSK-C 63 6 26 60 29 37 10
153.05.037.010 8 28 60 29,5 37 10
153.05.037.011 10 30 65 35 4 10
153.05.037.012 12 3 75 40,5 47 10
153.05.037.013 14 34 75 42 47 10
153.05.037.014 16 38 80 475 52 10
153.05.037.015 18 40 80 48 52 10
153.05.037.016 20 42 80 54 52 10
153.05.037.017 25 50 95 51 58 10
153.05.037.018 3 60 100 59 62 10
18

Hydro-Dehnspannfutter

mit zentraler Kiihischmierstoffzufiihrung, DIN 69893-5 HSK-C

A
-SPANNWERKZEUGE -

/
] ? - -
/ Hydraulic chuck with
Ly 2 o central coolant supply by means
of adjusting screw
RS
- LU;L J Mandrin expansible avec alimen-
: © tation centralisée en liquide
d'arrosage par vis de réglage
!
14___ __Verste_l lweg
--f—j--v
L _
Bestell-Nr. HSK-d dq dy 80 I I3 Ig 9
Code No. 14
No. de cde.
150.05.036.001 | HSK-C 32 6 26 60 35 37 10 M 5
150.05.036.002 8 28 60 36 37 M 6
150.05.036.003 10 30 65 M Iy M 8x1
150.05.036.004 12 32 70 70 47 M10 X 1
150.05.036.005 14 34 75 65 47 M10 X 1
151.05.036.001 | HSK-C 40 6 26 60 35 37 10 M5
151.05.036.002 8 28 60 36 37 M 6
151.05.036.003 10 30 65 38 Iy, M 8x1
151.05.036.004 12 32 70 45 47 M10 X 1
151.05.036.005 14 34 80 49 47 M10 X 1
151.05.036.006 16 40 80 69 52 M12 X 1
152.05.036.001 | HSK-C 50 6 26 33 37 10 M 5
152.05.036.002 8 28 60 33,5 37 M 6
152.05.036.003 10 30 60 39 Ty, M 8x1
152.05.036.004 12 32 65 44,5 47 M10 X 1
152.05.036.005 14 34 75 46 47 M10 X 1
152.05.036.006 16 38 75 51,5 52 M12 X 1
152.05.036.007 18 40 80 52 52 M12 X 1
152.05.036.008 20 4 80 58 52 M16 X 1
80

153.05.036.009 | HSK-C 63 6 26 29 37 10 M 5
153.05.036.010 8 28 60 29,5 37 M 6
153.05.036.011 10 30 60 35 Iy, M 8x1
153.05.036.012 12 32 65 40,5 47 M10 X 1
153.05.036.013 14 34 75 a0 47 M10 X 1
153.05.036.014 16 38 75 475 52 M12 X 1
153.05.036.015 18 40 80 48 52 M12 X 1
153.05.036.016 20 42 80 54 52 M16 X 1
153.05.036.017 25 50 80 51 58 M16 X 1
153.05.036.018 32 60 95 59 62 M16 X 1
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Hydro-Dehnspannfutter Hydro-Dehnspannfutter

DIN 69893 HSK-E, mit zentraler Kuhischmierstoffzufilhrung AAaaE1TAl DIN 69893 HSK F, mit zentraler Kiihischmierstoffzufiihrung AR Al
é / ; N é N
/, Hydraulic chuck with l1 - Hydraulic collet chucks with
~ —— central coolant supply by means DR central coolant supply by means
-5 of adjusting screw 7 of adjusting screw
l e DIN 69893 HSK-E S ‘ DIN 69 893 HSK F
el e T . .

- Mandrin expansible avec e i 533 Mandrin expansible avec
alimentation centralisée en 1= I alimentation centralisée en
liquide d'arrosage par vis de i liquide d'arrosage par vis de rég-

| ! réglage, DIN 69893 HSK-E L lage DIN 69 893 HSK F
! | = |4/ Verstelweg
}4 - !_\{.erSte I Iweg_ *— |3 —r Mindestspannlinge

/3

Verwendung: FUr Zylinderschéfte nach
DIN 1835 Form A+B und DIN 6535. Form
HA+HB

(Form B + Form HB nur bis d = @ 20 mm)

Hinweis: Der Spanndurchmesser ist fur eine
Werkzeugtoleranz hg ausgelegt.

Gewuchtet: G =2,5n = 15000 U/min.

Application: For straight-shank tools acc.
DIN 1835 form A+B and DIN 6535 form HA+HB
(form B + form HB only to d = dia. 20 mm)

Advice: The chucking diameter is configured
for a tool tolerance of hg.

Balanced: C = 2,5 n =15.000 RPM.

Execution: Pour queues d'outils cylindriques
suivant DIN 1835 forme A + B et DIN 6535
forme HA+HB (forme B + forme HB jusqu’a

d =dia. 20 mm.

Remarque: Le diametre de serrage et concu
pour une tolerance d'outil hg.

Equilibré: G = 2,5 n = 15 000 t/min.

Verwendung: FUr Zylinderschafte nach
DIN 1835 Form A+B und DIN 6535. Form
HA+HB

(Form B + Form HB nur bis d = @ 20 mm)

Hinweis: Der Spanndurchmesser ist flr eine
Werkzeugtoleranz hg ausgelegt.

Application: For straight-shank tools acc.
DIN 1835 form A+B and DIN 6535 form HA+HB
(form B + form HB only to d = dia. 20 mm)

Advice: The chucking diameter is configured
for a tool tolerance of hg,.

Execution: Pour queues d'outils cylindriques
suivant DIN 1835 forme A + B et DIN 6535
forme HA+HB (forme B + forme HB jusqu’a

d =dia. 20 mm.

Remarque: Le diametre de serrage et concu
pour une tolerance d'outil hg.

Bestell-r. HSk-d o a2 43 h 2 's la 's g Bestell-Nr. HSK-d dq da ds I Ip I3 Ia g
No. de cde. CodaiNo
No. de cde.
83.05.036.001 HSK-E 32 6 26 32 80 45 37 10 45 M 5
83.05.036.002 8 28 3 80 45 37 10 45 M 6 171.05.036.009 HSK-F 63 6 26 50 100 33 27 10 M5
83.05.036.003 10 30 32 85 55 a2 10 55 M 8 x1 171.05.036.010 8 )8 50 100 335 97 10 M6
84.05.036.001 HSK-E 40 6 26 34 80 60 37 10 60 M 5 171.05.036.011 1 1 %) 1 M8 x1
84.05.036.002 8 28 34 80 60 37 10 60 M 6 05.056.0 0 50 >0 o0 3 3 0 8
84.05.036.003 10 30 34 85 65 42 10 65 M 8x1 171.05.036.012 12 32 50 100 44,5 37 10 M10 x 1
84.05.036.004 12 32 34 90 70 47 10 47 M10 X 1
84.05.036.005 14 34 34 90 70 47 10 47 M10 X 1 171.05.036.013 14 34 50 100 46 37 10 M10 x 1
84.05.036.006 16 38 34 100 80 52 10 65 M12 x 1
171.05.036.014 16 38 50 100 51,5 42 10 M12 x 1

85.05.036.001 HSK-E 50 6 26 40 80 54 37 10 35 M 5
85.05.036.002 8 28 40 30 54 37 10 36 M 6 171.05.036.015 18 40 50 100 58 42 10 M12 x 1

.05.036. 1 4 42 1 41 M 8x1
gggggggggz 18 gg 48 gg g?l 47 18 47 M 2 N 171.05.036.016 20 42 50 100 58 42 10 M16 x 1
oo Bl e g e g w g 5 |0 | 0 | w | | w0 | e
85.05.036.007 18 40 40 95 69 52 10 58 M12 x 1
85.05.036.008 20 P 40 100 74 5 10 74 M16 X 1 171.05.036.018 32 60 50 125 59 52 10 M16 x 1
86.05.036.001 HSK-E 63 6 26 50 80 54 37 10 33 M 5
86.05.036.002 8 28 50 80 54 37 10 36 M 6
86.05.036.003 10 30 50 85 59 42 10 39 M 8x1
86.05.036.004 12 32 50 90 64 47 10 44,5 M10 X 1
86.05.036.005 14 34 50 90 64 47 10 46 M10 x 1
86.05.036.006 16 38 50 95 69 52 10 51,5 M12 X 1
86.05.036.007 18 40 50 95 69 52 10 52 M12 X 1
86.05.036.008 20 42 50 100 74 52 10 58 M16 X 1

Verstellschraube Reduzierstiick Sechskantschliissel Verstellschraube Reduzierstiick Sechskantschliissel

@ Adjusting screws Reducer Hexagon key @ Adjusting screws Reducer Hexagon key
= Vis de réglage Réducteur Clé six pans %’ Vis de réglage Réducteur Clé six pans
[}
S _ M S _
> R — "3 — 5 R i
=] Il = S oS 7 e 5
8 : ! o 8 i U
= =
% Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. d dq Bestell-Nr. d dq Bestell-Nr. % Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. d dq Bestell-Nr. d dq Bestell-Nr. d dq Bestell-Nr.
£ Code No. Code No. Code No. Code No. Code No. £ Code No. Code No. Code No. Code No. Code No. Code No.
s No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde. = No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde.

‘036 e ‘0 o (Schltissel sind ext bestellen). L ‘026 ‘036 o o ‘0 (Schltssel sind ext bestellen).
2 RO b 03024 00 5 (keys have 1o be ordered separately o GEmE T ORRE 3 BRR 5| Boip 8 B0 | (Keys have to be ordered separately)
o 05.024.003 10 (Les clefs doivent etre commander en plus). 8 05.024.003 10 05.024.015 16 (Les clefs doivent etre commander en
< 05.024.004 12 & 05.024.004 12 05.024.016 18 plus).

[ 05.024.005 14 a 05.024.005 14 05.024.018 20
i 05.024.006 16 i 05.024.006 16 05.024.020 25
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Hydro-Dehnspannfutter

MAS/BT - Form AD+B, kurze, schwere Ausfiihrung mit Kiihischmierzufiihrung

Hydro-Dehnspannfutter

MAS/BT - Form AD+B mit Kiihischmierzufiihrung

A A
-SPANNWERKZEUGE - -SPANNWERKZEUGE -

f N f N
/
;‘ . . - -
Hydraulic chucks with coolant Hydraulic chucks for mounting
I2 feed MAS-BT AD+B straight-shank tools with drive
/ flate at the side MAS-BT AD+B
“-#ﬁ-
—\ ) : : Mandrins expansible MAS-BT
W Mandrins expansible MAS-BT — @ AE e A ation en
3 AD+B avec alimentation en liquide
) il ] liquide
I 1
E o |
//—
’//
Ay _Verstellweg_ q J
/3
S V,
Bestell-Nr. Kegel dq dp dsz I4 I I3 Ig Is 9 G Bestell-Nr. Kegel d d d 1 1 1 1 g ¢
Code No. Taper Code No. Taper 1 2 e i 2 s 4
No. de cde. Cone No. de cde. Céne
67.05.043.001 BT 30 6 26 26 60 38 37 10 330 | M5 M12 39.05.043.200 BT 40 20 40 49,5 72,5 455 62 10 M16 X 1 M16
67.05.043.002 8 28 45 64 42 37 10 290 | M6
67.05.043.003 10 30 30 64 42 42 10 37.0 M 8x1 38.05.043.200 BT 50 32 56 72 90 52 75 10 M16 x 1 M24
67.05.043.004 12 32 32 72 50 47 10 430 | M10x1
67.05.043.005 14 34 34 70 48 47 10 450 | M10x1
67.05.043.006 16 38 50 90 63 52 10 470 | M12x1
67.05.043.007 18 40 a 90 683 52 10 630 | M12x1
67.05.043.008 20 42 42 90 68 52 10 68,0 | M16x1
39.05.043.001 BT 40 6 26 50 90 63 37 10 430 | M5 M16
39.05.043.002 8 28 50 90 63 37 10 435 | M6
39.05.043.003 10 30 50 90 63 42 10 440 | M 8x1
39.05.043.004 12 32 50 90 63 47 10 445 | M10x1
39.05.043.005 14 34 50 90 63 47 10 475 | M10x1
39.05.043.006 16 38 50 90 63 52 10 475 | M12x1
39.05.043.007 18 40 50 90 63 52 10 475 | M12x1
39.05.043.008 20 a4 50 90 63 52 10 475 | M16x1
39.05.043.009 25 50 50 90 51 58 10 51,0 | M16x1
38.05.043.001 BT 50 6 26 80 110 72 37 10 430 | M5 M24
38.05.043.002 8 28 80 110 72 37 10 435 | M6
38.05.043.003 10 30 80 110 72 42 10 440 | M 8x1
38.05.043.004 12 32 80 110 72 47 10 420 | M10x1
38.05.043.005 14 34 80 110 72 47 10 200 | M0x1
38.05.043.006 16 38 80 110 72 52 10 450 | M12x1
38.05.043.007 18 40 80 110 72 52 10 450 | M12x1
38.05.043.008 20 a4 80 110 72 52 10 475 | M16x1
38.05.043.009 25 50 80 110 72 58 10 475 | M16x1
38.05.043.010 32 60 80 110 72 62 10 475 | M16x1
22 23




Hydro-Dehnspannfutter Inch Hydro-Dehnspannfutter

MAS/BT - Form AD+B mit Kiihischmierzufiihrung A4 TAEIIAY ANSI B 5.50/CAT, mit Kiihlschmierstoffzufiihrung A TIAl
f N f N
I . /4
/5 Hydraulic chucks for mounting / Hvdraulic chuck
2 straight-shank tools with drive i — w‘i,th coolant feed
flate at the side MAS-BT AD+B /5
o 2l
=4 . . 1
-] e O o e - |
=2 51E | [ liquide b H e Ty S avec d'alimentation en liquide
l,|Verstel lweg Ly
I l, | Verstellweg
\ V. 1“3
\ J
Bestell-Nr. Kegel d1 dz d5 |1 |2 |5 |4 |5 g G
Code No. Taper
Bestell-Nr. Kegel dq dy d3 14 I I3 Ig 9 (¢} No. de cde Cone
Code No. Taper : :
No. de cde. Cone 2405043201 | SK40 6 26 44,7 80,5 61,4 37 10 29,5 M5 M16
39.05.043.203 BT 40 14" 23 26 90 63 37 10 M 5 M16
00 e 2 2 0 e 42 o Y 24.05.043.202 8 28 44,7 80,5 614 37 10 30,0 M6 M16
39.05.043.207 12 29 3 ) 63 47 10 M10 x 1
20000508 Ve o e 0 2 e 0 Mo 24.05.043.203 10 30 44,7 80,5 61,4 4 10 31,0 M8x1 | M6
39.05.043.209 3/4" 38 42 9% 63 52 10 M16 x 1 24.05.043.204 12 32 44,7 80,5 61,4 47 10 315 M10Xx1 | M16
39.05.043.210 1 46 50 90 51 58 10 M16 X 1
24.05.043.206 16 38 44,7 80,5 61,4 52 10 38,0 M12x1 | M16
24.05.043.209 25 50 44,7 80,5 61,4 58 10 61,4 M16x1 | M16
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Hydro-Dehnspannfutter-inch
Ansi B 5.50/CAT, mit Kiithischmierstoffzufiihrung

A
-SPANNWERKZEUGE -

f N
/
/, Hydraulic chuck
] with coolant feed
fog SO |
] S
Mandrin expansible
LEE L = avec d'alimentation en liquide
HIREE -1
l, | [Verstellweg

/5
\ J
Bestell-Nr. Kegel d1 d2 d3 |1 |2 |5 |4 |5 g [¢]
Code No. Taper
No. de cde. Cone
24.05.043.250 SK 40 1/4" 26 44,45 68 48,95 37 10 33 M5 0,625-11 UNC
24.05.043.251 3/8" 30 44,45 72 52,92 42 10 37 | M 8x1
24.05.043.252 1/2" 32 44,45 77 57,95 47 10 42 M10 x 1
24.05.043.253 5/8" 38 44,45 80 60,95 52 10 43 M12 X 1
24.05.043.254 3/4" 42 44,45 82 62,95 52 10 47 | M16x1
24.05.043.237 20 42 44,45 82 62,95 52 10 47 | M16x1
17.05.043.254 SK 50 3/4" 42 69,95 82 62,95 52 10 47 | M16x1 | 1,000-11 UNC
17.05.043.255 11/4" 60 69,95 9 71,95 62 10 56 | M16x1
17.05.043.237 20 42 69,95 82 62,95 52 10 47 | M16x1
17.05.043.239 3 72 69,95 81 61,95 62 10 46 | M16x1
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Hydraulische Dehnspannfutter

A
-SPANNWERKZEUGE -

DIN 2080
7 N
/ !
T Hydraulic chuck
A ‘Oﬁ
= ot e e =
O == = ol B SRS
b= ‘ Mandrin expansible
ly | |Verstellweg
"‘5
\ J
| DEUTSCH | | ENGLISH | | FRANCAIS |

Verwendung: FUr Zylinderschafte nach
DIN 1835 Form A+B und DIN 6535. Form
HA+HB

(Form B + Form HB nur bis d = @ 20 mm)

Hinweis: Der Spanndurchmesser ist flr eine
Werkzeugtoleranz hg ausgelegt.

Application: For straight-shank tools acc.
DIN 1835 form A+B and DIN 6535 form HA+HB
(form B + form HB only to d = dia. 20 mm)

Advice: The chucking diameter is configured
for a tool tolerance of hg,.

Execution: Pour queues d'outils cylindriques
suivant DIN 1835 forme A + B et DIN 6535
forme HA+HB (forme B + forme HB jusqu’a

d = dia. 20 mm.

Remarque: Le diametre de serrage et concu
pour une tolerance d'outil hg.

Bestell-Nr. Kegel d1 dz |1 |2 |3 |4 g G
Code No. Taper

No. de cde. Cone

05.043.001 SK/SA 40 6 26 49 37 37 10 M 5 M16
05.043.002 8 28 49 37 37 10 M 6

05.043.003 10 30 53 41 42 10 M 8x1

05.043.004 12 32 58 46 47 10 M10 X 1

05.043.005 14 34 58 46 47 10 M10 x 1

05.043.006 16 38 61 49 52 10 M12 X1

05.043.007 18 40 61 49 52 10 M12 x 1

05.043.008 20 42 63 51 52 10 M16 X 1

05.043.012 SK/SA 50 6 26 53 37 37 10 M 5 M24
05.043.013 8 28 55 37 37 10 M 6

05.043.014 10 30 57 41 42 10 M 8x1

05.043.015 12 32 62 46 47 10 M10 x 1

05.043.016 14 34 62 46 47 10 M10 x 1

05.043.017 16 38 65 49 52 10 M12 x 1

05.043.018 18 40 65 49 52 10 M12 x 1

05.043.019 20 42 67 51 52 10 M16 x 1

05.043.020 25 50 72 56 58 10 M16 X 1

05.043.021 32 60 76 60 62 10 M16 X 1
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Hydro-Dehnspannfutter
CHIRON - SK 30

UDI-Hydro-Dehnspannfutter

DIN 69880 mit mit Kiihischmierstoffzufiihrung

A A
-SPANNWERKZEUGE - -SPANNWERKZEUGE -

4 N 4 N
£ lic chuck i
/ H‘.’fl':a“ soant foed - L Hydraulic chuck
2 Wwith coolant ree - - DIN 69880 VDI with coolant feed.
b
- |
‘U — — == R R
I mandri ibl Q L Mandrin expansible DIN 69880
1 L | I andrin expansivle - = VDI avec alimentation en liquide.
] - T N avec d'alimentation en liquide
o i R
1T = I
‘ !
/4 Verstellweg
Verstelllweg L
\, V,
/5
\. J
Bestell-Nr. Kegel d d I I I I | g c Bestell-Nr. VDI d d I I I I
Code No. Taper 1 g il 2 3 4 5 i o 1 2 1 2 3 4
No. de cde. Coéne No. de cde.
61.05.043.001 | SK30 6 26 71,5 54,5 37 10 29,5 M 5 M12 70.05.036.001 20 6 26 49 33 90 10
5103 043 003 0 | % | 73 | s | @ | 0 | 3o | Mexs i - < S
.05. K ) n d X
61.05.043.004 12 32 71,5 54,5 47 10 34,5 M10 X 1 ;882822882 12 32 gi gg gg 18
61.05.043.005 14 34 71,5 54,5 47 10 46,0 M10 X 1 TR A = o e o i
61.05.043.006 16 38 71,5 54,5 52 10 49,0 M12 X 1 e
61.05.043.007 18 40 75 | 545 52 10 490 | M12x1 70.05.036.006 16 38 89 75 3 10
61.05.043.008 20 40 715 54,5 52 10 54,5 M16 X 1 70.05.036.007 18 40 89 73 9 10
70.05.036.008 20 Iy 89 73 95 10
72.05.036.001 30 6 26 49 33 100 10
72.05.036.002 8 28 49 33 100 10
72.05.036.003 10 30 49 33 100 10
72.05.036.004 12 32 54 38 105 10
72.05.036.005 14 34 54 38 105 10
72.05.036.006 16 38 89 73 135 10
72.05.036.007 18 40 89 73 135 10
72.05.036.008 20 Iy) 89 73 135 10
72.05.036.009 25 50 94 78 105 10
72.05.036.010 32 60 94 78 105 10
73.05.036.001 40 6 26 55 33 100 10
73.05.036.002 8 28 55 33 100 10
73.05.036.003 10 30 55 33 100 10
73.05.036.004 12 32 60 38 105 10
73.05.036.005 14 34 60 38 105 10
73.05.036.006 16 38 95 73 135 10
73.05.036.007 18 40 95 73 135 10
73.05.036.008 20 Iy 95 73 135 10
73.05.036.009 25 50 95 73 135 10
73.05.036.010 3 60 95 78 105 10
74.05.036.001 50 6 26 55 33 100 10
74.05.036.002 8 28 55 33 100 10
74.05.036.003 10 30 55 33 100 10
74.05.036.004 12 32 60 38 105 10
74.05.036.005 14 34 60 38 105 10
74.05.036.006 16 38 95 73 135 10
74.05.036.007 18 40 95 73 135 10
74.05.036.008 20 42 95 73 135 10
74.05.036.009 25 50 95 73 135 10
74.05.036.010 32 60 95 78 105 10
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Reduziereinsatze, dichtend
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f f ! N
!
no Reducer /, Torque test adapter
1 coolant resistant
ke’ e e
i_ Réducteur v W Dynamomeétric boulon d'essai
étauche au liquide
\ \. J
Bestell-Nr. d1h 14 D) Sw Nm
Bestell-Nr. d dq Bestell-Nr. d dq Bestell-Nr. d dq Code No. 6
Code No. Code No. Code No. No. de cde.
No. de cde. No. de cde. No. de cde.
05.024.201 6 53 42 10 10
05.024.025 12 3 05.024.040 22 6 05.024.010 32 6 05.024.202 8 53 4 10 20
05.024.026 4 05.024.041 8 05.024.011 8 05.024.203 10 56 45 10 40
05.024.027 5 05.024.042 10 05.024.012 10 05.024.204 12 62 51 10 50
05.024.028 6 05.024.043 12 05.024.013 12 05.024.205 14 G2 51 10 80
05.024.029 8 05.024.044 14 05.024.014 14 05.024.206 16 71 54 17 100
05.024.045 16 05.024.015 16 05.024.207 18 71 54 17 150
05.024.007 20 3 05.024.046 18 05.024.016 18 05.024.208 20 71 55 17 2905
05.024.008 4 05.024.018 20 05.024.209 25 79 61 17 300
05.024.009 5 05.024.030 25 6 05.024.020 25 05.024.210 30 g7 65 17 450
05.024.001 6 05.024.031 8
05.024.002 8 05.024.032 10
05.024.003 10 05.024.033 12
05.024.004 12 05.024.034 14
05.024.005 14 05.024.035 16 e o
05.024.006 16 05.024.036 18 HVdrO'Dehnspa““futter Zubehor und Ersatzteile ‘ A
05.024.037 20 -SPANNWERKZEUGE -
Schlt‘isseleinsatz Drehmomentschliissel
d e t" k KM I?\es\élrg%%r% de clef ECIJeri9 Hsng;ﬁgﬁétrique
Reduzierstuc A g
Kiithimittelzufiihrung am Schaft entlang it om i gL g
g —
e p -
] Bestell-nr. sw Bestell-Nr.  Nm
- Reducer % No. de cde. No. de cde.
r S E 05.024.401 10 05.029.700 10 - 100
| c l 1 < 17 05029701  40-200
S _—— — — Réduct 5 05029702  75-400
_ || — ] éducteur 3
=
—_ e — — — =
| C i A ~
L
\. J
Bestell-Nr. d dq Bestell-Nr. d dq Bestell-Nr. d dq Schliissel Aeotng ot
Code No. Code No. Code No. clef Vis de réglage
No. de cde. No. de cde. No. de cde. 8
‘S
05.024.050 12 3 05.024.060 20 3 05.024.080 32 6 g — 31 _E_J_'_—__—_ -
05.024.051 4 05.024.061 4 05.024.081 8 L 1 =S
05.024.052 5 05.024.062 5 05.024.082 10 -
05.024.053 6 05.024.063 6 05.024.083 1 L Bestell-nr.  sw ety R, 4
=4 Code No.
05.024.054 8 05.024.064 7 05.024.084 14 7] No.de ode. No. de cde. No. de cde.
05.024.065 8 05.024.085 16 E 07.082.300 4 828?238; g gggggggg qg
05.024.066 9 05.024.086 18 = 05.036.803 10 05.036.805 20
05.024.067 10 05.024.087 20 = 05.036.804 12 05.036.805 25
05.024.068 1 05.024.088 25 2 05036804 14 05036805 32
=
05.024.069 12 05.024.089 22 L
05.024.070 13
05.024.071 14
05.024.072 15
05.024.073 16
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Hydro-Dehnspannfutter in veriingerter Ausfiihrung Hydro-Dehnspannfutter in sonderausfiihrung
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L

DIN 69 871 M el
SK 40 Form AD T @ _____ I

._Hﬁ_ T e l

=
e et |y l_
SK 50 =® T H
Form AD+B UAE o S S [ ==l
St 51 1101 — i
W i I
=
= © :.j_: el =
DIN 69 893 B i s i e
HSK-A 63 bilitlinks S |
/ 7
==
i ‘6“ [ i
DIN 69 893 4 7|
HSK-A 63 R e
S ——— I[
ol
|
|:'=_:_=_:_:l'l
L
Wahlen Sie Lange |4 und You select the lenght |4 and the dia-| Choisissez la longueur |4 et le dia-
Durchmesser d4 — wir liefern meter dq and we will deliver within | metre d4 et nous vous livrons dans !
innerhalb 4 Wochen. four weeks. un deélai de 4 semaines : [
Bestellbeispiel: Ordering example: Exemple de commande: _}" N - i
Typ: SK40x @12 x125 | Type: SK40x @12 x125 | Type: SK'40 X @ 12 X 125 + TR aREe e s e e i
Stiickzahl: 2 Qty.: 2 Nombre: 2 =i ==
Lieferzeit: 4 Wochen Delivery: 4 weeks Délai de livraison: 4 semaines i i
£
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1. Mit diesem Katalog Nr. 050504 wird die seitherige Ausgabe ungultig.

2. Am Inhalt und der Gestaltung dieses Kataloges behalten wir uns alle
Rechte vor. Nachahmungen jeglicher Art sind nicht gestattet.

3. Es haben ausschlieBlich unsere Verkaufs- und
Lieferbedingungen Gultigkeit.

4. Technische Anderungen behalten wir uns vor.
5. Bildliche Darstellungen sind unverbindlich.
6. Symbol-Erklérung:

® = nicht lagerhaltig, @ = keine DIN-Abmessung, ® = verstarkte
Schaftausfihrung, @ = mit Mitnahmeausfrasung nach DIN 2201,
® = zusatzlich vier Gewindebohrungen nach DIN 2079.

1. This catalogue Nr. 050504 supercedes our former edition.

2. We reserve all rights with reference to the content and
the layout of this catalogue. Copying is not allowed.

3. Only our terms and conditions are valid.

4. \We reserve the right to make technical alterations.
5. Pictorial illustrations are not binding.

6. Explanation of symboles:

® = not available from stock, @ = no DIN-measurement,
® = reinforced shaft, ® = with drive flats to DIN 2201,
® = additionally provided with four threaded holes to DIN 2079.

1. Ce catalouge no. 050504 annule les précédentes publications.

2. Nous nous tout droit d'édition. Toute reproduction de quelque sorte que ce
soit est interdite.

3. Seules nos conditions de vente et de livraison sont volables.
4. Nous nous conservons tout droit de modifications techniques.

5. Toutes les illustrations sont données a titre d'exemple et ne
nous engagent en aucune maniere.

6. Explanation of symboles:

® = n'est pas tenu en stock, @ = pas une messurage de DIN,

® = modele a tige enforcée,

@ = avec des fraisures d’entrainement suivant DIN 2201,

® = ont en supplément quatre trous taraudés suivant DIN 2079.

Katalognotiz

Dieser Katalog, seine grafische Gestaltung und das verwendete Artikelnummernsystem
sind urheberrechtlich geschutzt. Der Katalog wird unseren Kunden kostenlos zur
Verflgung gestellt, er ist jedoch unser jederzeit rlickforderbares Eigentum.

Nachdruck und jede Art von Vervielfaltigung - auch auszugsweise — ist nur zuldssig
mit schriftlicher Genehmigung der Firma

K CEWEFA GmbH & Co., Praz.-Werkzeugfabrik, Josef-Mayer-Str. 50, 72393 Burladingen /
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